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Ø
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

0.020 0.025 0.030 0.040 0.050 0.060 0.075 0.095 0.120 0.15

0.030 0.035 0.045 0.055 0.070 0.090 0.110 0.135 0.17 0.21

0.040 0.045 0.060 0.075 0.090 0.115 0.140 0.18 0.22 0.27

0.045 0.055 0.070 0.090 0.110 0.135 0.17 0.21 0.26 0.32

0.055 0.065 0.080 0.100 0.125 0.16 0.19 0.24 0.30 0.37

0.070 0.085 0.105 0.130 0.16 0.20 0.25 0.31 0.38 0.47

0.085 0.105 0.125 0.16 0.19 0.24 0.30 0.37 0.46 0.56

0.095 0.120 0.15 0.18 0.23 0.28 0.34 0.42 0.52 0.64

0.125 0.15 0.19 0.23 0.29 0.36 0.44 0.54 0.66 0.82

0.15 0.18 0.23 0.28 0.34 0.42 0.52 0.64 0.80 0.98

0.18 0.22 0.27 0.33 0.41 0.50 0.60 0.74 0.90 1.10

0.23 0.27 0.33 0.41 0.50 0.60 0.74 0.88 1.10 1.30

0.26 0.32 0.38 0.46 0.56 0.68 0.82 1.00 1.20 1.45

0.30 0.36 0.43 0.52 0.64 0.76 0.92 1.10 1.35 1.60

0.33 0.40 0.48 0.58 0.70 0.84 1.00 1.20 1.45 1.75

0.39 0.47 0.56 0.67 0.80 0.96 1.14 1.35 1.65 1.95

Feed Table (f) (mm/rev)
Feed #

JOBBER

D101 D102 D103 D179 D109 D158 D163 D200 D165 D168 D182 D180 D169

HSS HSS Co SPM HSS Co HSS HSS Co

Brt Blu TiN TiAlN Tip Colour Tempered Brt TiAlN Brt TiAlN TiAlN Tip TiAlN

N Hard Materials NH WN UNI NH VA VA

R30 R25 R40 R40 - IK R40

≤ 5xØ

Vc Feed # Vc Feed # Vc Feed # Vc Feed # Vc Feed # Vc Feed # Vc Feed # Vc Feed # Vc Feed # Vc Feed # Vc Feed # Vc Feed # Vc Feed # VDI^
3323

ISO

12 5 20 5 24 5 24 5 - - 20 5 24 5 20 4 29 4 60 7 65 7 20 4 58 6 1

P

10 5 16 5 20 5 20 5 - - 17 5 20 5 18 4 25 4 45 7 55 7 16 4 58 6 2

8 5 12 5 18 5 18 5 15 5 12 5 20 5 18 4 25 4 45 7 50 7 12 4 58 5 3

8 5 12 5 18 5 18 5 15 5 12 5 20 5 18 4 25 4 45 7 50 7 12 4 58 5 4

- - 10 4 12 4 12 4 12 4 10 4 12 4 - - 10 4 20 6 25 5 - - - - 5

8 5 12 5 18 5 18 5 - - 12 5 20 5 18 4 25 4 45 7 50 7 12 4 58 5 6

8 4 12 4 18 4 18 4 15 4 12 4 20 4 7 4 20 4 30 7 40 7 12 4 25 5 7

- - 10 4 12 4 12 4 12 4 10 4 12 4 - - 10 4 20 6 25 5 - - - - 8

- - 8 3 10 3 10 3 10 4 - - 10 4 - - - - 12 6 15 5 - - - - 9

8 5 10 4 12 4 12 4 12 4 10 4 12 4 - - 10 4 20 6 25 5 - - - - 10

- - 8 3 10 3 10 3 10 4 - - 10 4 - - - - 12 6 15 5 - - - - 11

- - - - 10 3 10 3 - - - - 12 4 - - - - 10 3 14 3 7 4 12 5 12

- - 8 3 10 3 10 3 - - - - 10 4 - - - - 12 6 15 5 7 4 12 5 13

- - 8 4 10 4 10 4 10 4 10 4 12 4 8 3 12 3 10 4 16 4 12 4 25 5 14.1

M- - 6 4 8 4 8 4 8 4 - - - - - - 10 4 8 4 12 4 10 4 14 5 14.2

- - - - - - 10 3 - - - - 12 4 - - - - 10 3 14 3 7 3 12 4 14.3

12 6 20 6 25 6 25 6 25 6 20 6 24 6 - - - - 40 6 40 6 - - - - 15

K

- - 16 5 20 5 20 5 20 5 20 5 20 5 - - - - 35 6 35 6 - - - - 16

12 6 16 6 18 6 18 6 20 6 20 6 20 6 - - - - 40 5 40 5 - - - - 17

- - 16 6 18 6 18 6 20 6 20 6 20 6 - - - - 40 5 40 5 - - - - 18

- - 16 6 18 6 18 6 20 6 20 6 20 6 - - - - 40 5 40 5 - - - - 19

- - 16 6 18 6 18 6 20 6 20 6 20 6 - - - - 40 5 40 5 - - - - 20

25 5 30 6 - - - - - - 48 6 - - 36 6 48 6 80 5 60 6 50 6 112 8 21

N

25 5 30 6 - - - - - - 48 6 - - 36 6 48 6 80 5 60 6 50 6 112 8 22

18 4 - - 30 4 30 4 - - 32 5 32 5 24 5 32 5 48 5 40 5 40 5 70 6 23

18 4 - - 30 4 30 4 - - 32 5 32 5 24 5 32 5 48 5 40 5 40 5 70 6 24

12 6 - - 20 6 20 6 - - - - 25 6 20 7 25 7 30 6 40 5 30 5 - - 25

20 4 - - 30 4 30 4 - - 48 5 48 5 36 5 48 5 35 4 50 5 50 5 40 5 26

15 4 - - 25 4 25 4 25 6 32 5 32 5 24 5 32 5 40 5 36 5 - - - - 27

15 4 - - 25 4 25 4 - - - - - - 40 5 40 5 30 5 45 5 30 5 70 3 28

25 3 30 4 35 4 35 4 - - 50 4 50 4 50 4 60 5 60 4 70 5 50 4 - - 29

- - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - 30

- - - - - - - - - - - - - - - - - - - - 8 3 - - - - 31

S

- - - - - - - - - - - - - - - - - - - - 8 3 - - - - 32

- - - - - - - - - - - - - - - - - - 8 4 8 3 - - - - 33

- - - - - - - - - - - - - - - - - - - - 8 3 - - - - 34

- - - - - - - - - - - - - - - - - - - - 8 3 - - - - 35

- - - - - - - - - - - - - - - - - - - - 8 3 - - - - 36

- - - - - - - - - - - - - - - - - - 9 4 8 3 - - 10 3 37.1

- - - - - - - - - - - - - - - - - - - - 8 3 - - 8 3 37.2

- - - - - - - - - - - - - - - - - - 8 3 - - - - 37.3

- - - - - - - - - - - - - - - - - - - - 8 3 - - 8 3 37.4

- - - - - - - - - - - - - - - - - - 8 3 - - - - 37.5

- - - - - - - - 10 4 - - - - - - - - 8 4 10 4 - - - - 38.1

H

- - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - 38.2

- - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - 39.1

- - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - 39.2

10 5 16 5 20 5 20 5 20 5 20 5 20 5 - - - - 35 6 35 6 - - - - 40

- - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - 41

Ø = nominal tap size (mm)

n = spindle speed (RPM)

c = cutting speed (m/min)

f = feed (mm/rev)

f = feed rate (mm/min)

n =
vc × 1000 vc

x 318
Ø × π Ø

c =
n x Ø × π n x Ø

1000 318

f = f x n

METRIC DRILLS (mm size)

Dell-NTB
Zvýraznění

Dell-NTB
Zvýraznění

Dell-NTB
Zvýraznění

Dell-NTB
Zvýraznění

Dell-NTB
Zvýraznění

Dell-NTB
Zvýraznění

Dell-NTB
Zvýraznění

Dell-NTB
Zvýraznění

Dell-NTB
Zvýraznění

Dell-NTB
Zvýraznění


